


製作工程（鉄構業）
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紙によるフィードバックを無くし、ＱＲコードにて管理する

前工程に遅れが無いかを非接触で確認可能

事務所・工場間の情報共有ができ、安全・安心の管理を担う



□進捗管理システム（鉄構業）



□工程管理システム（鉄構業）

入力はＰＣ・タブレット・スマホから

各拠点（作業所）から出張先（現場）からでもＯＫ！

（クラウド・ＶＰＮ対応）



工程の『ずれ』による『作業重複』を、いち早く検知できる

無理な残業を減らして、作業の効率化が図れる



●進捗一覧表

材料の入庫～加工～出庫まで色分けされた画面で確認できます

現場でタブレットからも確認できるので、非接触の効果もある（クラウド対応）



●工程ＱＲコード作成

●進捗確認

●進捗確認（タブレット・スマホ画面）

ＱＲコードラベルの添付により、どの工程に材料があるのかを把握できる

トレサビリティの管理にも役立ち、顧客からの対応が可能である

スマホ・タブレットからの運用も可能で、現場での作業にも対応できる

＜入出庫管理＞

材料の入荷～出荷までを把握して、品質・納期調整を管理します



製作工程（一次加工）

□材料入荷

□孔明け □切断

□開先・スカラップ

□ショット
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製作工程（柱加工）

□材料入荷 □サイコロ仮組

□サイコロ溶接

□仕口溶接 □仮大組

□二次仮組

□二次溶接

○○工業株式会社

□仕口仮組

□大組溶接

□塗装

□出荷



製作工程（梁加工）

□一次加工品入荷 □罫書

□塗装 □出荷

□仮組 □溶接



工事名称

工事番号 部材サイズ

品 名

工 区

規 格

部材符号 部材名 ボルト間 全長（Ｌ） 台数 備 考

承認 承認 作成

Ｎｏ．

加工指示書（切断・孔明）
Ｎｏ．

作成日

修正日

（仮称）＊＊新築工事

＊＊＊０１

株式会社 ｔａｉｗａ
２０２１－１１－２２

Ｈ－３９０ｘ３００ｘ１０ｘ１６

大梁 ＳＳ４００

２

１ ２Ｇ１－Ｘ４Ｙ４ ２Ｇ１ ８５７０８４９０ １

２Ｇ１－Ｘ５Ｙ４ ２Ｇ１ ８５７０８４９０ １

２Ｇ１－Ｘ６Ｙ４ ２Ｇ１ ８５７０８４９０ １

２Ｇ１－Ｘ７Ｙ４ ２Ｇ１ ８５７０８４９０ １

２Ｇ１－Ｘ８Ｙ４ ２Ｇ１ ８５７０８４９０ １

２Ｇ１－Ｘ９Ｙ４ ２Ｇ１ ８５７０８４９０ １

７台

２Ｇ１－Ｘ１０Ｙ４ ２Ｇ１ ８５７０８４９０ １

φ２２

φ２２

φ２２

φ２２

ＧＪ３９０ ＧＪ３９０

2G1-X5Y4

2G1-X4Y4

2G1-X6Y4

2G1-X7Y4

2G1-X8Y4

2G1-X9Y4

2G1-X10Y4

QRコード作図機能
・図面上の文字を指示して、その文字列の前後にダイアログで追加入
力した文字列を連結したものを内容として、任意の位置にQRコードの
イメージを作成します。
・QRコードの内容や種類を表わす文字列をイメージの近くに表記する
ことも可能です。
・QRコードイメージには製品名（指示した文字列）や台数情報（追加
入力）を属性として埋め込むことができます。

追加設定

●オプション
（実寸法師：ＱＲコード作成）
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＜板在庫管理＞ ＜注文一覧表＞

ＢＨ作成時の板の在庫を管理することができます

注文時に在庫対応可能かを瞬時に判断できます

『追加』注文も同時に行えます


